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はじめに

令和 2 年１ 2 月

香川県中小企業団体中央会

  「ものづくり補助金」は、ものづくり中小企業・小規模事業者の

競争力強化を支援し、ものづくり産業基盤の底上げを図るととも

に経済活性化を実現することを目的に平成２４年度補正予算から

実施され、本会は、香川県地域事務局として業務を行い、香川県

内の中小企業・小規模事業者が取り組む試作品・新サービス開発、

設備投資等を支援してまいりました。

香川県では、現在までに約１，０００件が採択を受けて、試作開

発や設備投資による事業化を進めており、ものづくり産業の活性

化、競争力の強化に繋がっています。

本事例集は、平成２５年度補正事業から平成３０年度補正事業の

採択事業者の中から、特色ある成果を上げた２０事例を選定し、

補助事業実施後の事業展開や活動・成果状況等を調査・把握し、

取りまとめたものです。

本事例集が補助事業者の成果を広く普及するとともに、今後新た

な試作品開発や設備投資に取り組もうとする中小企業・小規模事

業者の皆様のご参考となりましたら幸いです。

　最後になりますが、本事例集作成にあたりご協力いただきまし

た皆様に深く感謝を申し上げます。
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P02

マシニングセンタによる五面加工技術の確立により、精度向上・納期短縮化

オリジナル商品【オコメール】新市場創出のための製造能力増強

テーブル型横中ぐりフライス盤導入による品質および生産性の向上

大判ウエットティッシュ製造機導入により内製化を進め売上高の拡大と利益率の向上を図る

大型ＮＣルータ導入による新商品開発と新市場創造計画

ＮＣルーター導入によるオリジナルキャンピングカー製造開発計画

レーザー加工機を用いた県産材（地域材等）を使用した木製品の試作開発と生産・受注拡大事業

深穴加工用設備導入による小径超深穴加工技術確立と競争力強化

大型需要対応のための自動包装機導入による生産性向上と商品企画の多様化

革新的ブラスト装置導入による生産性向上及び品質向上と環境改善

大型ターンテーブル製作における生産プロセスの確立

高精度特定計量器の開発及び型式承認取得

CNCルーター機導入による舞台装飾の品質と生産性向上、及び安全性の確保

香川から発信！フロン回収能力アップに伴う地球温暖化抑止計画

生産力向上及び商品企画力の補強を実現するための設備導入計画

高精度の自動刃曲機導入による抜型加工の品質及び生産性の向上計画

健康的で安全性の高い豆乳ジェラート製造による競争力強化

３Ｄスキャナ・ドローンを活用した ICT施工体制の構築

食品ロス削減とコストダウンを実現する「洗える乾燥機」の開発・販売事業

食品の内部まで均一に０℃に維持する予備冷却技術を活用した、生食用冷凍魚介品の事業化
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省力機械の受注に伴う試作機の設計、加工、組立、制御プログラムの作成において、
複雑なプレス工程、微妙なカーブ形状、高い精度が求められている。特に大型・長
尺製品については複数回の工程を経るため、精度や納期に課題を抱えていた。そこで、
最新型五面加工装置を導入し、複雑形状・長尺物加工を可能とし、製品の高精度化・
短納期化を図る。

10

株式会社
中村技研

マシニングセンタによる
五面加工技術の
確立により、
精度向上・納期短縮化

　当社は省力機械や、その受注に伴う試作機の設計、加工、組立、制御
プログラムなどオンリーワンの製品の製造を専門としています。こ
れまで培ってきた経験と効率により、短納期や低予算、少ロットなど
様々なご要望に沿うことができます。仕事に大きいも小さいもあり
ません。お気軽にお問合せください。

何でも作り、何でも自動化。
一品ものなどの特注品・オーダーメイド
にも対応できる技術が強み。

所在地

TEL

設 立

代表者

業 種

従業員数

事業内容

香川県高松市東山崎町782-3

087-847-5053

1985年6月

中村 清

機械部品製造業

30名

工作機械・省力機械設・搬送装置・梱包装置・金型
・電気制御・油圧・エアー・試験装置等の設計製作

企業情報

取締役
中村 賢司

顧客から図面通りに作ってほしいとご依頼をいただく
のですが、当社では図面読みやデザインができるので、
製品の用途次第では顧客の目的を第一に図面提案する
ことがあり、それが当社の強みでもあります。
そのまま製造したい場合はもちろん、図面通り作るので
すが、よくよく話を伺ってみると、アレンジする方が目
的に適う場合もあったりします。最近では図面のみの相
談も増えてきてうれしい限りです。

ご依頼製品の図面はまず精査して必要に
応じて提案も。図面のご相談だけでも受
けることが増えました。

代表者メッセージ

取り組みの経緯01

　当社に現有している機械加工設備は旧式で
あることから、最終製品に至るまでに機械加工
時の加工部品の固定を複数回設置する必要が
ある。しかし、設置する毎に精度は狂いやすく
なるため、取引先からの要求精度を確保するた
めに加工時間が長くなっていた。また、加工で
きる大きさに限度があるため、大型・長尺製品
については、外注を活用していたので、コスト・
納期までのリードタイムはさらに増大してし
まっていた。

　精度・納期・加工サイズの面で当社の課題を
解決するために、最新型の五面連続加工装置の
導入を検討。加工条件等を把握することで、生
産プロセスの確立を図り、内製化を促進して、
【高精度化…生産ラインの部材加工等にも対応可】
【短納期化…外注先に納期を左右されない】
【大型・長尺物対応…旧式の加工設備で不可能
だったサイズに展開】など競争力を強化した事業
を展開し、高品質な製品を市場に提供していく。

実施内容02

　３D加工シミュレーション機能を搭載する五面連続加工設備を導入してテスト加工を実施。五面加工技術を用い
た製作により、従来のボルトを用いた組立よりも必要な部品点数が減少し、直角度・平行度の精度が向上した。また、
これまで当社内で加工できず外注へ委託していた大型・長尺製品を内製することができるようになり、大きな納期
短縮を実現。その甲斐あって外注費用の削減とともに、新規顧客からの問い合わせや受注につながっている。

成果03

03 04



消費縮小傾向のお米業界において「オリジナル商品の開発」や「高付加価値商品の
販売拡大」が不可欠と考え、自社のオリジナル商品【オコメール】を商品化し、販売。
高い評価が得られ、お米の新しい市場を創っていくため製造能力の強化が急務となっ
た。新工場を建設し、生産能力を拡大するとともに、効率化によるコスト削減によっ
て付加価値額の増加を目指す。

10

くりや
株式会社

　11月23日は新穀を得たことを神さまに感謝する日（新嘗祭）として
古くから日本人に親しまれてきました。それに因み、2016年に “コメ
ニケーションの日”が制定されました。この日はその年の収穫に感謝
し、お世話になった人にお米を送ったり、大切な人と一緒にお米を食
べて過ごしたりする素敵な日になってほしいと願っています。

毎年11月23日は “コメニケーションの日”。
みんな喜ぶお米を
ノベルティコミュニティツールに。

所在地

TEL

設 立

代表者

業 種

従業員数

事業内容

香川県さぬき市津田町鶴羽字西代778-26

0879-25-2128

1980年11月

徳永 真悟

米穀卸売業

28名

米穀小売・卸売

企業情報

代表取締役
徳永 真悟

お米を取り扱う私たちには、安定供給と供給責任があり
ます。しかし、お米市場が縮小していく昨今では、インフ
ラ業としてのお米供給だけではなく、新しい高付加価値
のある商品として世に出す必要があると思います。当社
オリジナルの【オコメール】がノベルティやギフトとし
て価値を感じていただけたように、アイデアで喜んでい
ただけることが嬉しい。お米業界の新たな活路となる付
加価値を今後も提供し続けていきます。

お米を作り、流通を経てお客様の手元
に届く完成品になるまで一気通貫の
お米ビジネスとして確立したい。

代表者メッセージ

取り組みの経緯01

　お米の新しい市場創出に向けて手ごたえの
あった当社のオリジナル商品【オコメール】製造
について、「真空包装機の稼働率」がネックと
なっていた。民家の密集地にある現工場では操
業時間に制約があり、建坪約200坪と手狭な中で
の生産のため、設備増強も難しく、大量受注をい
ただいても、生産能力に余裕がないためにせっ
かく頂いた注文をお断りしなければないという
状況が頻発。そこで、新たに『真空包装機』を増設
することとした。

　【オコメール】の仕上がりをメール便にも対
応できる厚さわずか１㎝の“真空されたお米の
シート”にするため、自動窒素ガス充填包装加
工に付随する真空技術が非常に優れており、お
茶業界での実績のあった『ロータリー式自動ガ
ス充填包装機』を選定。様々な素材の袋に対応
可能であり、ノベルティグッズとしての【オコ
メール】の付加価値をさらに高められると判
断。機械を納品・設置後、試運転と調整を行い、
様々な形状の袋で性能を検証した。

実施内容02

　【オコメール】開発当初は１合サイズ（150ｇ）を真空パックした板状からのスタートだったが、現在では、板状
で１合・２号の２種となり、アルミキューブ型や、箱型形状、窒素を重点した、よりお米の鮮度を高めたタイプも
製造している。そのため、本事業で導入した機械のラインでは板状を生産し、他のラインでは箱型を生産すると
いうように製造能力の強化とともに、複数タイプある商品の生産効率も上げることができた。

成果03
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オリジナル商品
【オコメール】
新市場創出のための
製造能力増強



建設用車輌の部品製造、特注品の試作製造及び、部品製造時における治具の製造を
行う当社では、治具について顧客から、これまで以上の品質と短納期化についての
要望があった。治具は機械製造において、主に加工や組み立ての際、部品や工具の
作業位置を指示・誘導に用いられる。そこで、横中ぐりフライス盤を導入し、業界
内での競争力を強化する。

10

株式会社
スナガワ

テーブル形横中ぐり
フライス盤導入による
品質及び生産性の向上

　本事業で導入した『横中ぐりフライス盤』では、円筒面や端面を
連続的に加工可能。特注部品や、多面加工が必要となる複雑な形状
であっても、短時間で高い精度と品質を実現できる。建設用車輌の
特注部品や試作品製造等においても、環境に配慮した当社での一
貫生産で高効率に。

高い品質と精度が強み。新規プロジェクト
や試作に必要となる複雑な形状の部品や
特注品など、高効率で加工製造。

所在地

TEL

設 立

代表者

業 種

従業員数

事業内容

香川県さぬき市鴨庄4374-78

087-894-2814

1979年4月

砂川 昌幸

その他の金属製品製造業

20名

鉄骨建築設計、施工、製缶、プラント、部品加工

企業情報

代表取締役
砂川 昌幸

今後の事業拡大に向けて新規開拓を計画していたとこ
ろに、新型コロナウィルスの影響は大きかったです。と
は言え、まずは通常モードから非常モードへの切り替え
です。ピンチはチャンス。これまで忙しくて手がまわっ
ていなかった新たな新規導入設備の習得や、図面展開の
効率化、体質改善に力を注ぎ、いつでもすぐ立ち上がり
動き出せるよう、パワーアップするチャンスをつかみた
いと考えています。

当社の強みが明確になり、
今後のさらなる成長に向けて邁進。
あとは行動していくのみです。

代表者メッセージ

取り組みの経緯01

　治具製造について、従来の機械設備を用いる
場合は、建設用車輌製造企業などの顧客から提
出いただく紙ベースでの図面データを切削加
工用にCADデータに変換することから始まる。
そして、材料切断、溶接、切削加工と進める。と
ころが、治具の面が多面体であるほど面加工の
度に捨て加工やレベル調整などの作業工程と
共に作業時間も要していた。作業工程が多くな
ると、その分、作業ミスも起こりやすくなり、精
度や品質にも影響してしまう。

　生産効率を上げながら、品質も向上させるた
めに、本事業にて『テーブル形横中ぐりフライ
ス盤』を導入。導入設備を扱うにあたり、数日間
の技術指導を受け、その後に不明点等あれば、
電話指導いただけたおかげで、導入設備を扱え
る人材を育てることもできた。なお、設備の導
入・設置後に実施した切削加工テストでは、従
来の加工前に必要だったレベル調整や、捨て加
工、位置決め、固定などの段取り時間の短縮と
ともに、加工にかかる時間も大幅に短縮。

実施内容02

　切削加工テストでは、段取りと実加工合わせて約1/20ほどの加工時間に抑えられた。さらに、作業工程を大幅
に削れるため、ミスによる不具合が減り不良品も減少。また、切削加工時間の短縮及び、不良品の減少により、処分
品の削減と繁忙期等に活用していた外注費、運送費等の不随コストも大幅に削減できた。これにより、顧客からの
紹介など新規顧客獲得にもつながっている。今後、売り上げ増加見込み及び、製造工の新規採用も実施していく。

成果03

07 08





































発行日  :  

発 行 元  :  

令 和 2 年 1 2 月

香川県中小企業団体中央会
〒760-8562
香川県高松市福岡町 2 丁目 2 番２号　香川県産業会館 4 階
TEL：087-851-8311
FAX：087-822-4377
URL：http://www.chuokai-kagawa.or.jp/

成果事例集 202 0 KAGAWA

（※本事例集の掲載内容は令和 2 年 12 月現在のものです。）

平成 2 5 年 度～平成 3 0 年 度補正
ものづくり・商業・サービス補助金


	_表紙
	01-02
	03-04
	05-06
	07-08
	09-10
	11-12
	13-14
	15-16
	17-18
	19-20
	21-22
	23-24
	25-26
	27-28
	29-30
	31-32
	33-34
	35-36
	37-38
	39-40
	41-42
	43-44

